Sieci wodociagowe z Zeliwa sferoidalnego powyzej @ 125 mm.

a) rodzaj zeliwa - sferoidalne GGG 40.

b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ci$nienie robocze dla poszycia rur 40bar;

c) klasarur DN 350-400 C30 (maksymalne ci$nienie robocze dla poszycia rur 30bar;

d) rodzaje potaczen kielichowych:
©  potaczenia nieprzenoszace sit wzdiuznych (niekotwione) - dla DN 80 - 400 - STD

z mozliwos$cig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelno$ci dla: DN 80 - 300
- 59, DN 350 -400 - 40

- pofaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) - dla DN 80 - 400 - STD Vi
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 -
150 - 59 DN 200 - 300 - 49, DN 350 - 39, DN 400 - 20,

e) Rodzaje powtok zewnetrznych dla rur - powtoka aktywna zawierajgca mieszanine cynku z
glinem (85% cynku + 15% glinu) w ilo$ci min 400g/m?2 naktadana w tuku elektrycznym +
powtoka zabezpieczajgca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie takimi powtokami winno by¢
na catej powierzchni zewnetrznej rury, kielichy wewnatrz cynkowane 200g/m?2.

Uwaga: Nie dopuszcza sie powlok aktywnych (cynkowych wewnatrz Kkielichow

i cynkowo - glinowych na zewnetrznej sciance) nakladanych metodami innymi niz

w tuku elektrycznym.

f) Rodzaje powtok wewnetrznych dla rur.

Dopuszcza si¢ jedynie powtoke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci minimalnej

4 mm, naktadang metodg wirowg wg PN-EN 545.

g) Wymagane atesty i certyfikaty
- Atest Higieniczny;

- Certyfikat Zgodno$ci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajgcy
zgodnos¢ wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat
ten winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przytaczem koinierzowym DN8O.
Cechy techniczne oferowanej armatury:

a) ci$nienie nominalne do 16 bar;

b) wolny przelot gwarantujacy wydajnos¢ min. 160 m3/h (przy Ap=1 bar) - kolumna wykonana
ze stali nierdzewnej;

c) ptyta odcinajgca oraz przektadnia ptyty odcinajgcej ze stali nierdzewne;j;

d) wrzeciono ze stali nierdzewnej;

e) krancowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;

f) uchwyt ktowy, korpus przektadni i cokét z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej zapewniajgcej minimalng grubo$¢ powtoki 250 pm, przyczepno$¢ min. 12
N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V;

g) mozliwos¢ skrécenia na miejscu budowy;

h) catkowite odwodnienie w stanie zamknietym - ilo$¢ wody pozostatej ,zero” wg DIN 3321;

i) odwodnienie zabezpieczone przed ciSnieniowym wyptywem wody zgodnie z DIN 3221;

j) gtebokos$¢ zabudowy - zgodnie z arkuszem ofertowym.

Hydrant nadziemny sztywny.
Cechy techniczne ofertowej armatury:
a) ci$nienie nominalne do 16 bar;
b) kolumna - wykonana z rury stalowej nierdzewnej;
¢) cokot - wykonany z stali nierdzewnej;
d) gtowica hydrantu - odlew aluminiowy;
e) zespo6t uruchamiajacy - wykonany ze stali nierdzewnej;
f) uszczelnienie wrzeciona (O-ringi) osadzone ze wszystkich stron w materiale odpornym na
korozje zgodnie z DIN 3547-T1);



g) minimalny moment obrotowy uruchamiania;

h) kraficowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;
i) mozliwo$¢ obrotu gtowicy hydrantu od 02 do 3609;

j) samoczynne odwodnienie z odcieciem ci$nienia wody;

k) mozliwos¢ przytaczenia rury odwadniajgce;.

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 - 400mm.
a) Rodzaj zeliwa - sferoidalne GGG 40.
b) Rodza]e potaczen kielichowych:

potaczenia nieprzenoszace sit wzdtuznych (niekotwione) - dla DN 80 - 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 -
300 - 59 DN 350 - 400 - 49;

potaczenia przenoszace silty wzdtuzne (kotwione) - dla DN 80 - 400 - STD Vi z
mozliwo$cig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 - 150
- 59, DN 200 - 300 - 49 DN 350 - 3%, DN 400 - 20,

c) Rodzaje powtok zewnetrznych/wewnetrznych - zywica epoksydowa naktadana w procesie
kataforezy o grubos$ci min. 70 um.
d) Wymagane atesty i certyfikaty:

Atest Higieniczny,

Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajgcy
zgodno$¢ wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat
ten winien obejmowac¢ badania organizacji produkecji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545.

Opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na szkodach gérniczych

Uwaga: We wszystkich powyizszych potaczeniach funkcje uszczelnienia mogg peinié¢ jedynie
oryginalne uszczelki o profilu Standard (STD)

Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na trwate w
procesie wulkanizacji nastepujgce oznaczenia:

logo lub nazwe producenta;

profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;

materiat uszczelki EPDM;

$rednice;

dane dotyczace daty wykonania i serii produkgji.

Ci$nienia robocze:

a)
b)
)
d)
e)
f

potaczenia STD - DN 80 - 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 - 400 - co najmniej PN 30

bar;
potaczenia STD Vi - DN 80 - 400 - co najmniej PN 16 bar.



Zatgczniknr1

Zasuwy kolnierzowe DN 50 - 200 PN 16.
Cechy techniczne armatury:
a) ci$nienie nominalne PN16;

b) gtadki przelot bez gniazda; .
¢) migkko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng;

d) korpus i pokrywa wykonane z 2eliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563;
e) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;

f) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

g) zewnetrzne—uszczelnienie wrzeclona-uszczelka zwrotna, --oraz—dodatkowo piersci
diawicowy wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo dokladne uszczelnienie wrzecion:

h) Sruby 3czace pokrywe z korpusem wpuszczone | zabezpieczone masa zalewows;

i) nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;

J) kolnlerze zwymiarowane { owiercone zgodnie z PN-EN1092-2; i
k) zabezpleczenle antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanle Zywi

epoksydowsa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo§é warstwy 250 pr
przyczepno$¢ min 12 N/mm2, odporno$é na przebicie metoda iskrowa 3000 V, zgodn

2 zaleceniami jakoéci | odbioru wynikajacymi ze znaku jakoéci RAL 662.

Zasuwy do przylaczy domowych wykonane z Zywicy POM.
a) ci$nienie nominalne PN16;

b) gladki przelot bez gniazda; :
¢) migkkouszczelniajgcy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub réwnowazne

pokryty elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitna;

d) korpus { pokrywa wykonane z Zywicy POM;

€) zasuwa z obustronnym ztzczem ISO dla rur PE;:

f) zawérkatowy z gwintami zewnetrznymi 2*11 %" ;

g) zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 2° 1 1 %°; 3.8

h) ziaczka przylaczeniowa ISO dlarur PEg 25 -63; i :
{) wrzeclono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
J) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring; :

k) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna; ‘

1) przylacze Srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PE1 PCV.
a) korpus wykonany z 2eliwa sferoldalnego GGG400;
b) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz] poprzez pokrywanie Zywicg

. epoksydowga w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$é warstwy 250 pm,
przyczepno$¢é min 12 N/mm?, odporno$é na przebicie metoda iskrowg 3000 V;

c) Sruby, nakretki { podkladki wykonane ze stali nlerdzewnej A2;
d) uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;
€} zodejSciem gwintowanym lub kolnierzowym

Opaski do nawlercania dla rur zeliwnych 1 stalowych.

a) ciénienie nominalne PN16;

b) korpus wykonany z 2eliwa sferoidalnego GGG400;

c) zabezpleczenle antykorozyjne (wewnatrz 1 zewnatrz) poprzez pokrywanie Zywica
epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng gruboé¢ warstwy 250 pm,
Przyczepno$€ min 12 N/mm?, odporno$é na przebicie metodg iskrowa 3000 V;

d) taéma 1 éruby wykonane ze stali nierdzewney;

€) nakretki wykonane ze stali nierdzewne;
f) uszczelka slodlowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitna;

g) zodejSclem gwintowanym lub kolnferzowym




Sieciiprzylaczazrur TSPE@ 32 + @ 125 mm. S—— .
a) rura musi posiadaé mozliwosé zgrzewania i {gczenia bez konieczno$ci zdejmowania warstw

ochronnych (pomiedzy poszczegblnymi warstwami wystepujg potaczenia molekularne

uniemozliwiajgce mechaniczne rozigczenie);
b) warstwa ochronna zewnetrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa §rodkowa z

materiatu PE 100 RC; ; :
¢) uzyty do produkcji rury wylacznie surowiec pierwotny, nie dopuszcza sie stosowania

surowca z odzysku - regranulatu. . ..
Parametry rur musza by¢ udokumentowane w serii badafi wykonanych przez niezalezne instytuty

badawcze.

Wymagane wyniki w testach:
a) test karbu metody badaf zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;

b) test FNCT metoda badas zgodna z IS0 16770.3-8760 godzin;

c) test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin. .
Wymagane §wiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu
FNCT surowca minimum 3000 godzin -certyfikat jakoS§ci surowca;
Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur ciénieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur ci$nieniowych;
Ksztattki { rury wodociggowe winny posiadaé atesty i aprobaty:

a) atest higieniczny PZH;

b) aprobata techniczna ITB; .
c) certyfikat upowazniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczeristwa B.

Do potaczeti kotnierzowych zastosowaé tuleje PE z koinierzem dociskowym PP-Stal.

Ksztattkl zeliwne.
a) materia}: zeliwo sferoidalne; 3
b) zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz Zywicg epoksydows w technologii
fluidyzacyjnej;
c) gruboéé warstwy zabezpieczajacej 250 pm;
d) owiercenia kotnierzy PN-EN1092-2. -

Zigczki 1 ksztattki ISO
a) korpus z zywicy pom
b) uszczelki epdm zgodne z pnen 681-2:200
) plersciefi zaciskowy:
d) POM (standardowy, dla rur PE),
e) PVC pokryty od wewnatrz drobnoziarnistym korundem (dla rur PVC),
f) pier§ciefi wzmacniajgcy stal nierdzewna zgodna z normga PN-EN 10088-1:2007.
g) piersciefi zabezpieczajacy dla polaczenia ZAK®: Zywica POM

8

Przej$cie szczelne przez §ciane
a) dowody zimnej do rur PE do PN 16 z zeliwa sferoidalnego, epoksydowanego,

b) w obrgbie muru korpus zeliwny ozebrowany i pozbawiony powloki ePoksydowanej ;
c) od strony zewnetrznej ze zlgczka rurowg ISO umozliwiajgca nasunigcie dodatkowej rury |
wzmacniajgcej z PE do ochrony koficéwki rury przed osiadaniem gruntu.



